
Некаталитический

5%-Co-HPS

5%-Ni-HPS

5%-Pd-HPS

5%-Ru-HPS

В
ы

х
о
д

, 
%

0

20

40

60

80

100

120 Фенол

Бензол

Циклогексан

Концентрация пропанола-2, об.%

-5 0 5 10 15 20 25 30 35

В
ы

хо
д

, 
%

0

20

40

60

80

100

Фенолы

Бензол

Некаталитический

5%-Co-HPS

5%-Ni-HPS

5%-Pd-HPS

5%-Ru-HPS

В
ы

х
о

д
, 
%

0

20

40

60

80

100

120 Фенол

Бензол

Циклогексан

Концентрация пропанола-2, об.%

-5 0 5 10 15 20 25 30 35

В
ы

х
о
д

, 
%

0

20

40

60

80

100

Фенол

Бензол

Тверской государственный технический 
университет 
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 Конверсия компонентов биомассы в среде сверхкритических растворителей – перспективное направление для получения 2-го поколения биотоплива. 

 Использование сверхкритического растворителя обеспечивает более высокую конверсию и сокращение времени процесса. 

 Катализаторы, синтезированные в среде субкритической воды, обеспечивают формирование углеводородов бензинового и дизельного ряда в процессе деоксигенирования  

компонентов биомассы. 

В присутствии синтезированных катализаторов был получен > 80% выход углеводородов. 

 Катализаторы сохраняют свою активность минимум в 5 последовательных циклах. Работа выполнена при финансовой поддержке Российского научного фонда (грант 19-79-10061) и Российского фонда 
фундаментальных исследований (грант 19-08-00318, 18-29-06004). 
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  В сверхкритическом 
растворителе практически 
полная конверсия 
достигается за 80 минут 

 В сверхкритическом 
растворителе наблюдалось 
образование С10-С18 
углеводородов. 

ДЕОКСИГЕНИРОВАНИЕ СТЕАРИНОВОЙ КИСЛОТЫ ДЕОКСИГЕНИРОВАНИЕ АНИЗОЛА ДЕОКСИГЕНИРОВАНИЕ ГВАЯКОЛА 

Использование катализатора 
сокращает время достижения 
полной конверсии в 1,5 раза 
В некаталитическом процессе – 
максимум селективности по C10-
C12 углеводородам. 
 Использование катализаторов 
увеличивает селективность по 
С17+ углеводородам.  
 Выход гептадекана составил 
90.3 и 87.4 масс. % для 
10%Ni/СПС и 10%Co/СПС 

Концентрация пропанола-2, 
об. % 

Относительная скорость при 
50 % конверсии,  

моль·л-1·мин-1 
0 0.0035 
10 0.0037 
20 0.0045 
30 0.0039 

Катализатор Относительная скорость 
при 50 % конверсии, моль·л-

1·мин-1 
Некаталитический 0.0045 

5%-Co-HPS 0.0064 

5%-Ni-HPS 0.0096 

5%-Pd-HPS 0.0086 

5%-Ru-HPS 0.0072 

Концентрация 
пропанола-2, об. % 

Относительная скорость 
при 50 % конверсии,  

моль·л-1·мин-1 
0 0.0028 
10 0.0030 
20 0.0034 
30 0.0032 

Катализатор Относительная скорость 
при 50 % конверсии, 

моль·л-1·мин-1 
Некаталитический 0.0034 

5%-Co-HPS 0.0046 

5%-Ni-HPS 0.0077 

5%-Pd-HPS 0.0066 

5%-Ru-HPS 0.0055 

•Состав растворителя 
практически не влияет на 
скорость конверсии гваякола и 
анизола 
•Основной продукт 
некаталитического 
деоксигенирования – фенол и 
приокатехин 
•Состав растворителя 20 об. % 
пропанола-2 80 об. % н-гексана 
обеспечивает наибольший 
выход фенолов 
•Наибольшая скорость 
конверсии гваякола 
наблюдается в присутствии  
5%-Ni-MN-270 и 5%-Pd-MN-270 
•Основные продукты 
каталитического 
деоксигенирования – бензол, 
толуол, циклогексан, 
метилциклогексан 


